MEMORIAL TECNICO DESCRITIVO

Maquina automatica para o afiamento de serras circulares com inserto de metal duro, projetada para realizar o
afiamento preciso da parte superior desses insertos, o equipamento é capaz de afiar serras circulares com diametros
variando de 80 mm a 1400 mm, laminas de serra com diametro de 80 a 1400 mm, espessura da lamina até 5 mm,
passo do dente de 8 a 75 mm, velocidade de afiagédo até 12 dentes/min, avanco hidraulico da lamina, fixagdo da lamina,
levantamento da roda, poténcia maxima de 1,8 kVA, com sistema elétrico integrado e motor rotacional de alta preciséo,
responsavel pelo servigo de afiagdo na parte superior dos insertos de metal duro.

MODELO : MULTI-MATIC 2 - 1400

Quatro eixos CNC controlam o desbaste inclinado, o avanco da roda de afiagéo, o curso de afiagdo e o avancgo
dos dentes, proporcionando as melhores condigdes, mesmo para geometrias de dentes complicadas. Através da
coordenagdo otimizada dos movimentos e da tecnologia CNC, os tempos de inatividade sdo ainda mais reduzidos.
Resultado: tempos de afiagdo curtos com alta precisdo. Nao é mais necessario ajustar a divisdo dos dentes. O sistema
computacional calcula a divisdo dos dentes ap0s a insergédo do diametro da serra e do numero de dentes. A espessura
da I&mina também ndo é considerada.

A area de trabalho pode ser sempre bem visualizada através da grande janela de visualizagdo. A porta redonda,
de facil manuseio, pode ser amplamente aberta, facilitando o trabalho do operador. A troca da lamina de serra também
é particularmente simples. O controle multiprocessador cria condi¢cdes ideais para muitas situagbes de aplicagido. A
operagao € particularmente facil e simples. Apenas alguns dados precisam ser inseridos no painel de controle. A
interface de usuario no display colorido LCD, apoiada por graficos, auxilia nesse processo.

Compartimento da maquina da area de trabalho por meio de uma cobertura de protecao, protegendo assim a
mecanica e 0s motores contra sujeira e outros contaminantes.

Quatro eixos controlados criam as condigdes para muitas possibilidades de aplicagéo.



Sistema de controle da operagao:

Com controle inteligente pode ser facil de usar. Isso comega com o fato de que o painel de controle pode ser ajustado
em altura, girado e inclinado. Ao desenvolver o software, garantimos que o operador precise inserir apenas um numero
minimo de dados. O operador é guiado pelo programa no display colorido LCD com texto claro e suporte de graficos.
Economiza-se tempo ao inserir um novo programa enquanto um programa de processamento ainda esta em execugao.
Valores de desenhos das laminas de serra podem ser inseridos diretamente, sem desvios. Todas as geometrias de
dentes conhecidas para desbaste frontal e traseiro podem ser acessadas através de menus. Vocé determina a ordem
das operagdes individuais. Os dados basicos, como didmetro e numero de dentes, séo inseridos apenas uma vez e
gerenciados automaticamente. No display colorido LCD, o operador também recebe informagdes importantes para a
rapida resolugéo de possiveis falhas.

Caracteristicas técnicas do processo produtivo:

e Afiagao de qualquer forma de dente, tanto na face quanto no dorso, em um unico ciclo.
e Tempos de afiagao especialmente curtos, tempos auxiliares reduzidos e excelentes resultados de afiagcao.

¢ Quatro eixos CNC controlam o angulo de inclinagdo, o avango da rebolagem, o curso de afiagéo e o avango
do dente.

o |deal para geometrias de dentes complicadas com diferentes dngulos de inclinagéo e alturas de dentes.

o Desempenho de afiagdo excelente garantido tanto com fluido refrigerante a base de 4gua quanto com dleo.
o Entrada de apenas alguns dados de forma centralizada no painel de controle.

e Interface de operagéo simples no display colorido LCD, com suporte de graficos.

o Na&o é necessario ajuste de passo dos dentes e espessura da lamina.

e Design novo e incomparavel com carenagem completa.

e Aarea de trabalho é separada do compartimento da maquina por uma parede divisoria, garantindo protegao
eficaz contra contaminacdes.

e Concepcao de maquinas de afiagao de ultima geragéo para altas exigéncias.

O conceito de maquina.

Este conceito de maquina, com quatro eixos controlados, estabelece todas as condigdes necessarias para uma
alta precisdo no dente da serra. Além disso, o controle multiprocessador em padrdo industrial garante grande
flexibilidade.

A trabalha com extrema precisdo, mas também de forma especialmente rapida. Reduzimos ainda mais os
tempos auxiliares e, gragas ao design especial da unidade de afiagédo, permitimos tempos de ciclo curtos.

Programas de hardware e software para as geometrias dos dentes para o processamento de madeira estdo
integrados de série. Dependendo da aplicagéo, as possibilidades de uso podem ser significativamente ampliadas com
pacotes adicionais de hardware e software.

Por exemplo, com programas para usinagem de metais, para usinagem de multiplas superficies no dorso do
dente ou para afiagado oscilante.



De série, também podem ser afiados discos de serra com diferentes divisdes de dentes ou com denticado em
grupo.

Uma catraca de avango acionada pneumaticamente, disponivel como opgéo, oferece ainda mais vantagens
para discos de serra com divisdes de dentes estreitas, com angulo de eixo ou dente concavo, bem como para o chanfro
de ldminas de serra de HSS.

Um batente de serra, disponivel como outra opg¢ao, facilita o ajuste dos discos de serra.
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A velocidade de afiacdo e o percurso de afiagdo podem ser ajustados de forma continua com valores diferentes para
cada superficie a ser afiada.

Caracteristicas:

A maquina pode ser utilizada de maneira versatil e realiza diversas tarefas de afiagio. Isso contribui ainda mais para
aumentar a eficiéncia na sala de afiagdo. A seguir, apresentamos algumas possibilidades interessantes.

Especificacoes técnicas :

Discos de serra:
o Diametro externo: 80 a 1400 mm
e Diametro do furo: a partir de 10 mm
e Espessura dalamina: até 5 mm
e Passo dos dentes: 7 a 100 mm

o Diferenca de altura dos dentes: até 24 mm



Parametros de afiagao:
o Angulo de aparo: -30° a +50°
o Angulo de folga: até 45°
o Afiamento do dorso do dente: ajustavel
o Afiamento da face do dente: ajustavel
o Diferenca de altura dos dentes: ajustavel
Disco de afiacao:
o Diédmetro externo: 125 mm
e Diametro do furo: 32 mm
e Velocidade periférica: 26 m/s
e \Velocidade de afiacido: 0,5 a 20 mm/s

e Velocidade de trabalho: até 18 dentes/min

Outras especificagoes:
e Volume do reservatodrio de fluido de resfriamento: aproximadamente 85 litros

e Poténcia total de conexéo: cerca de 3 KVA/2,4 kW

e Peso: cerca de 1500kg Dimensbes Aproximadas: C 3,10m x L1,60m x H2,30m
e Tensao de Operacao: geralmente 220V, 380V ou trifasico]

Apresentacgao:
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